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6. Schnittdarstellungen

Werkstiicke mit Hohlraumen, Bohrungen, Léchern,
Vertiefungen u. A. werden im Schnitt dargestellt.

Zweck: Dadurch werden die Hohlrdume freigelegt,
und die Darstellung des Werkstticks wird klarer und
verstandlicher. Die Hohlraume werden nicht mehr
durch strichlierte Linien (nicht sichtbare Kanten),
sondern durch breite Volllinien (sichtbare Kanten)
begrenzt (Bild 1).

geschnitten

Bild 1: Hohle Werkstiicke werden im Schnitt dargestellt
a) Werkstiick: Buchse, b) Buchse ungeschnitten
c) aufschneiden, d) Buchse geschnitten

Aber beachte:

Volle Kérper, wie Bolzen, Schrauben, Keile, volle
Griffelemente, Niete, volle Wellen und Zapfen, Rip-
pen, Radarme u. dgl., werden in Léngsrichtung nie-
mals geschnitten. Falsche Schnittdarstellungen zei-
gen folgende Beispiele:
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Beachte bei Schnittdarstellungen (allgemeine
Richtlinien):

Bei der zeichnerischen Darstellung eines Schnit-
tes denken wir uns das Werkstlick mit einer
Sége aufgeschnitten (Bild 2). In Wirklichkeit ist
aber das Werkstlick nicht geschnitten!

Die Schnittfliche wird durch Schraffurlinien (ge-
dachte Schnittriefen der Sage) gekennzeichnet
(Bild 2).

B Schraffurlinien sind als schmale Volllinien und
unter 45° zur Hauptachse oder Grundkante des
Werkstiicks zu zeichnen (Bild 2). Der Abstand
der Schraffurlinien soll sich der GroéBe der
Schnittflache anpassen (Bild 3).
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Schraffurlinien = Schnittriefen

Bild 2: Zeichnerische Darstellung eines geschnittenen
Werkstiicks
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Bild 3: Schraffurweiten und Schraffurlage




6.1 Langsschnitt

Bei der Langsschnitt-Darstellung denkt man sich
das Werkstlick entlang einer Mittellinie (Symmetrie-
achse) mit einer Sage ganz durchgeschnitten (Bild
1) und die vordere Werkstiickhalfte entfernt (Bild 2,
Seite 50).

Dadurch werden der Hohlraum und auch die Innen-
kanten sichtbar; die volle Werkstiickansicht (z. B.
Vorderansicht) ist im Schnitt dargestellt (Bild 3b).

In den Schnittflichen der Wanddicken erkennt man
die Spuren des Sageschnittes — die Schnittriefen.
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Bild 1: Langsschnitt-Darstellung
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Bild 2: Werksttick (Platte) ungeschnitten
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Bild 2 zeigt das Werkstuick

Werkzeichnung einer Lagerbuchse
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Bild 4: Praktische Anwendung eines Léngsschnittes
(Vollschnittes in der Vorderansicht)
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6.2 Querschnitt

Bei der Querschnitt-Darstellung erfolgt die Schnitt-
flihrung normal zu einer Langsachse (Symmetrie-
achse) des Hohlkorpers (Bild 1a).

In der Draufsicht zeigt die Schnittflache die gleiche
Form wie die Grundflache. Der Querschnitt des Kor-
pers ist in der Draufsicht in wahrer GréBe sichtbar
(Bild 1b). Der Verlauf der Schnittebene wird durch
eine breite strichpunktierte Linie mit kurzen Strichen
gekennzeichnet. Kleine Pfeile geben die Blickrich-
tung an, in der der dargestellte Querschnitt betrach-
tet wird. Die Schnittebene wird durch GroBbuchsta-
ben des Alphabets (Normschrift) angegeben. Die
Schnittdarstellung (in Bild 1b in der Draufsicht) wird
durch die Angabe A-B gekennzeichnet.
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Bild 1: Querschnitt-Darstellung

6.3 Vollschnitt

Wird der Hohlkdérper entlang der Mittellinie ganz
durchgeschnitten, sodass die Schnittebene den
Korper in zwei spiegelbildlich gleiche Halften teilt,
so erhalt man einen Vollschnitt (Bild 2).

Schnitt erfolgt durch den ,Werkstoff”
Schnitt erfolgt durch die Luft"

_Schmttflache

Schnittriefen

Anriss der Schnittflache

Bild 2: Volischnitt-Darstellung
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Wann wird eine Vollschnitt-Darstellung
gewahlt?

1. Wenn die Schnittfliche nicht symmetrisch ist
(Bild 3).

2. Wenn die auBere Werkstlickansicht eine glatte
Flache ist und dadurch darstellungsmaBig nichts
zeigt (Bild 4). Selbst wenn die Schnittdarstellung
symmetrisch ware, wird das Werkstlick ganz
durchgeschnitten.

Rechtkantiges Werkstiick

Bild 3: Unsymmetrische Schnittflache - daher Vollschnitt

Rechtkantiges Werkstiick
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Bild 4: Glatte Werkstiick-Vorderansicht — daher Vollschnitt
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6.4 Halbschnitt
(halb Schnitt - halb Ansicht)

Bei der Halbschnitt-Darstellung denkt man sich das
Werkstlck bis zur Hélfte geschnitten (Bild 1a) und
ein Viertel des Werkstlicks entfernt (Bild 1b). Die
halbe Werkstiickansicht ist im Schnitt darge-
stellt.

Der Schnitt wird jeweils nur bis zur Mittellinie geftihrt!
Die andere Werkstlckhalfte bleibt ungeschnitten.

Vorteil: Bei Halbschnitt-Darstellungen sehen wir in
einer Ansicht gleichzeitig die innere (geschnittene
Halfte) und die auBere Werkstlickform (nicht ge-

schnittene Halfte).
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Bild 1: Halbschnitt s

Halbschnitt-Darstellung bei einem zylindrischen
Werkstiick

Bild 2: Werkstlick im Halbschnitt
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Bild 3:
Zeichnerische Darstellung
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Weitere Richtlinien (Merkregeln) bei Schnitt-
darstellungen

Bei der Darstellung von symmetrischen Werk-
stiicken erfolgt die Trennung zwischen Schnitt
und Ansicht vorwiegend durch die Mittellinie (1),
ansonsten durch eine Bruchlinie (2).

E Es ist falsch, unsichtbare Kanten in die nicht ge-
schnittene Hélfte einzuzeichnen (3). Die Kanten
sind unndtig, weil doch das Werkstlick symme-
trisch ist und die Kanten des Hohlraumes schon
in der geschnittenen Halfte dargestellt sind.

Beispiel:
Werkstiick im
Schragriss
® Falsch Richtig
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Werkstiick im Vollschnitt
Falsch Richtig
keine Kante
¥
Werkstiick im Halbschnitt
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Die Schnittdarstellung soll rechts der senkrech-
ten (4) sowie unterhalb der waagrechten Mittelli-
nie erfolgen (5).
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Beachte: Der Schnitt ist nur gedacht! In Wirk-
lichkeit ist das Werkstiick nicht geschnitten.
Die auf der Mittellinie liegende gedachte Schnitt-
kante darf nicht als Kante eingezeichnet werden
(6); sie bleibt Mittellinie, die gleichzeitig auch Be-
grenzungslinie des Schnitts ist.

keine Kante
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Der Ubergang von einem Durchmesser zu einem
anderen (d auf D) erzeugt eine durchgehende
Umlaufkante (7). Diese darf nicht Ubersehen
werden (8) und ist einzuzeichnen (9). Zum bes-
seren Verstehen betrachte auf alle Félle ein
Werkstlick-Schnittmodell.

ﬂ Ein Werkstiick wird ber die gesamte Schnitt-
flache in gleicher Richtung schraffiert (10). Um
die Zusammengehorigkeit auszudriicken, wer-
den die Schraffuren der Schnittflachen eines
Werkstiicks in allen Ansichten in gleicher Rich-
tung und gleichem Abstand gezeichnet (11).

Falsch Richtig ®

Falsch Richtig

Liegen zwei oder mehrere Werkstlicke aufeinan-
der, so ist zu beachten: Verschiedene Werk-
stiicke erhalten unterschiedliche Schraffuren
durch entgegengesetzte Richtung oder ver-
schiedenen Schraffurabstand (12) und (13).
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Z eichenaufgabe

Zweck der Zeichenaufgabe: Uben der Schnittdar-
stellung (Voll- und Halbschnitt) von Werkstticken.

1. Skizziere die beiden Teile in Vorderansicht und
Draufsicht! Bestimme die notwendigen Schnitt-
darstellungen!

2. BemaBe die Teile!

3. Zeichne auf ein Zeichenblatt (GréBe A4) von je-
dem Teil eine Reinzeichnung im MaBstab M 1 : 1!
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- Schnittdarstellungen :

Z eichenaufgabe ‘
Zweck der Zeichenaufgabe: Darstellung eines Draufsicht! Die Vorderansicht ist bereits gegeben; /
Werkstulicks im Schnitt. die Draufsicht und Seitenansicht sind im Voll-

1. Zeichne nach der gegebenen Platzaufteilung die schnitt darzustellen!

Spannplatte in Vorder- und Seitenansicht sowie 2. BemaBe das Werksttick!
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